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Jingshen Salt&Chemical Industry Co. Ltd





             江 苏 苏 盐 井 神 股 份 有 限 公 司

询   价   函
贵公司：

江苏苏盐井神股份有限公司现对淮安生产片区各分公司2025-2026年度常用管道件框架协议供货进行公开询价，包括法兰、法兰盖、弯头、三通、大小头等，具体规格、型号、要求见采购清单。欢迎符合相关条件的投选人前来报价。

采购清单：

表1：碳钢法兰
	材质
	20#钢

	公称尺寸
公称压力
	PN10
	PN16
	PN25
	PN63

	DN20
	
	
	
	

	DN25
	
	
	
	

	DN32
	
	
	
	

	DN40
	
	
	
	

	DN50
	
	
	
	

	DN65
	
	
	
	

	DN80
	
	
	
	

	DN100
	
	
	
	

	DN125
	
	
	
	

	DN150
	
	
	
	

	DN200
	
	
	
	

	DN250
	
	
	
	

	DN300
	
	
	
	

	DN350
	
	
	
	

	DN400
	
	
	
	

	DN450
	
	
	
	

	DN500
	
	
	
	

	DN550
	
	
	
	X

	DN600
	
	
	
	X

	DN650
	
	
	
	X

	DN700
	
	
	
	X

	小计：
	
	
	
	

	碳钢法兰合计：
	


注：表格内打X不需报价。

表2：不锈钢法兰
	材质
	304不锈钢
	316L
	2205

	公称尺寸
公称压力
	PN10
	PN16
	PN25
	PN10
	PN16
	PN25
	PN10
	PN16

	 DN20
	
	
	X
	
	
	X
	X
	X

	 DN25
	
	
	X
	
	
	X
	X
	X

	 DN32
	
	
	X
	
	
	X
	X
	X

	 DN40
	
	
	X
	
	
	X
	X
	X

	 DN50
	
	
	
	
	
	
	
	

	 DN65
	
	
	
	
	
	
	
	

	 DN80
	
	
	
	
	
	
	
	

	 DN100
	
	
	
	
	
	
	
	

	 DN125
	
	
	
	
	
	
	
	

	 DN150
	
	
	
	
	
	
	
	

	 DN200
	
	
	
	
	
	
	
	

	 DN250
	
	
	
	
	
	
	
	

	 DN300
	
	
	
	
	
	
	
	

	 DN350
	
	
	
	
	
	
	
	

	 DN400
	
	
	
	
	
	
	
	

	 DN450
	
	
	
	
	
	
	
	

	 DN500
	
	
	
	
	
	
	
	

	 DN550
	
	
	X
	
	
	X
	X
	X

	 DN600
	
	
	X
	
	
	X
	X
	X

	 DN650
	
	
	X
	
	
	X
	X
	X

	 DN700
	
	
	X
	
	
	X
	X
	X

	小计：
	
	
	
	
	
	
	
	

	不锈钢法兰合计：
	
	
	
	
	
	
	
	


表3：法兰盖（盲板）
	材质
	20#钢
	304不锈钢
	316L

	压力

尺寸
	PN10
	PN16
	PN40
	PN10
	PN16
	PN25
	PN10
	PN16

	 DN25
	
	
	
	
	
	
	
	

	 DN32
	
	
	
	
	
	
	
	

	 DN40
	
	
	
	
	
	
	
	

	 DN50
	
	
	
	
	
	
	
	

	 DN65
	
	
	
	
	
	
	
	

	 DN80
	
	
	
	
	
	
	
	

	 DN100
	
	
	
	
	
	
	
	

	 DN125
	
	
	
	
	
	
	
	

	 DN150
	
	
	
	
	
	
	
	

	 DN200
	
	
	
	
	
	
	
	

	 DN250
	
	
	
	
	
	
	
	

	 DN300
	
	
	
	
	
	
	
	

	 DN350
	
	
	
	
	
	
	
	

	 DN400
	
	
	
	
	
	
	
	

	 DN450
	
	
	
	
	
	
	
	

	 DN500
	
	
	
	
	
	
	
	

	小计：
	
	
	
	
	
	
	
	

	法兰盖合计：
	


表4：弯头

	规格

材质
	20#
	304
	316L
	2205

	φ18*2
	
	
	
	X

	φ18*3
	
	
	
	X

	φ18*4
	
	
	
	X

	φ25*3
	
	
	
	X

	φ25*4
	
	
	
	X

	φ32*3
	
	
	
	X

	φ32*4
	
	
	
	X

	φ32*6
	
	
	
	X

	φ38*3
	
	
	
	X

	φ38*4
	
	
	
	X

	φ38*5
	
	
	
	X

	φ38*6
	
	
	
	X

	φ45*3
	
	
	
	X

	φ45*4
	
	
	
	X

	φ45*5
	
	
	
	X

	φ45*6
	
	
	
	X

	φ57*3
	
	
	
	

	φ57*4
	
	
	
	

	φ57*5
	
	
	
	

	φ57*6
	
	
	
	

	φ76*4
	
	
	
	

	φ76*5
	
	
	
	

	φ76*6
	
	
	
	

	φ76*8
	
	
	
	

	φ89*4
	
	
	
	

	φ89*5
	
	
	
	

	φ89*6
	
	
	
	

	φ89*8
	
	
	
	

	φ108*4
	
	
	
	

	φ108*5
	
	
	
	

	φ108*6
	
	
	
	

	φ108*8
	
	
	
	

	φ108*10
	
	
	
	

	φ133*5
	
	
	
	

	φ133*6
	
	
	
	

	φ133*8
	
	
	
	

	φ133*10
	
	
	
	

	φ159*5
	
	
	
	

	φ159*6
	
	
	
	

	φ159*8
	
	
	
	

	φ159*10
	
	
	
	

	φ219*5
	
	
	
	

	φ219*6
	
	
	
	

	φ219*8
	
	
	
	

	φ219*10
	
	
	
	

	φ273*5
	
	
	
	

	φ273*6
	
	
	
	

	φ273*8
	
	
	
	

	φ273*10
	
	
	
	

	φ273*12
	
	
	
	

	φ325*5
	
	
	
	

	φ325*6
	
	
	
	

	φ325*8
	
	
	
	

	φ325*10
	
	
	
	

	φ325*12
	
	
	
	

	φ377*6
	
	
	
	

	φ377*8
	
	
	
	

	φ377*10
	
	
	
	

	φ377*12
	
	
	
	

	φ426*6
	
	
	
	

	φ426*8
	
	
	
	

	φ426*10
	
	
	
	

	φ426*12
	
	
	
	

	φ480*6
	
	
	
	

	φ480*8
	
	
	
	

	φ480*10
	
	
	
	

	φ480*12
	
	
	
	

	φ530*8
	
	
	
	

	φ530*10
	
	
	
	

	φ530*12
	
	
	
	

	φ630*8
	
	
	
	X

	φ630*10
	
	
	
	X

	φ630*12
	
	
	
	X

	φ720*10
	
	
	
	X

	φ720*12
	
	
	
	X

	小计：
	
	
	
	

	弯头合计：
	


注：弯头为90°长半径弯头，R=1.5D，DN700以下为无缝弯头。
表5：等径三通
	规格

材质
	20#
	304
	316L
	2205

	φ18*3
	
	
	
	

	φ18*4
	
	
	
	

	φ25*3
	
	
	
	

	φ25*4
	
	
	
	

	φ32*3
	
	
	
	

	φ32*4
	
	
	
	

	φ32*5
	
	
	
	

	φ38*4
	
	
	
	

	φ38*5
	
	
	
	

	φ38*6
	
	
	
	

	φ45*4
	
	
	
	

	φ45*5
	
	
	
	

	φ45*6
	
	
	
	

	φ57*4
	
	
	
	

	φ57*5
	
	
	
	

	φ57*6
	
	
	
	

	φ76*5
	
	
	
	

	φ76*6
	
	
	
	

	φ76*8
	
	
	
	

	φ89*5
	
	
	
	

	φ89*6
	
	
	
	

	φ89*8
	
	
	
	

	φ108*6
	
	
	
	

	φ108*8
	
	
	
	

	φ108*10
	
	
	
	

	φ133*6
	
	
	
	

	φ133*8
	
	
	
	

	φ133*10
	
	
	
	

	φ159*6
	
	
	
	

	φ159*8
	
	
	
	

	φ159*10
	
	
	
	

	φ219*6
	
	
	
	

	φ219*8
	
	
	
	

	φ219*10
	
	
	
	

	φ273*6
	
	
	
	

	φ273*8
	
	
	
	

	φ273*10
	
	
	
	

	φ325*6
	
	
	
	

	φ325*8
	
	
	
	

	φ325*10
	
	
	
	

	φ377*6
	
	
	
	

	φ377*8
	
	
	
	

	φ377*10
	
	
	
	

	φ426*6
	
	
	
	

	φ426*8
	
	
	
	

	φ426*10
	
	
	
	

	φ480*6
	
	
	
	

	φ480*8
	
	
	
	

	φ480*10
	
	
	
	

	φ530*8
	
	
	
	

	φ530*10
	
	
	
	

	小计：
	
	
	
	

	三通合计：
	


表6：大小头

	规格
材质
	20#
	304
	316L

	φ25*18*3
	
	
	

	φ32*18*3
	
	
	

	φ32*25*3
	
	
	

	φ38*18*3
	
	
	

	φ38*25*3
	
	
	

	φ38*32*3
	
	
	

	φ45*25*4
	
	
	

	φ45*32*4
	
	
	

	φ45*38*4
	
	
	

	φ57*32*4
	
	
	

	φ57*38*4
	
	
	

	φ57*45*4
	
	
	

	φ76*38*5
	
	
	

	φ76*45*5
	
	
	

	φ76*57*5
	
	
	

	φ89*45*5
	
	
	

	φ89*57*5
	
	
	

	φ89*76*5
	
	
	

	φ108*57*5
	
	
	

	φ108*76*5
	
	
	

	φ108*89*5
	
	
	

	φ133*57*6
	
	
	

	φ133*76*6
	
	
	

	φ133*89*6
	
	
	

	φ133*108*6
	
	
	

	φ159*89*6
	
	
	

	φ159*108*6
	
	
	

	φ159*133*6
	
	
	

	φ219*76*6
	
	
	

	φ219*89*6
	
	
	

	φ219*108*6
	
	
	

	φ219*133*6
	
	
	

	φ219*159*6
	
	
	

	φ273*76*8
	
	
	

	φ273*89*8
	
	
	

	φ273*108*8
	
	
	

	φ273*133*8
	
	
	

	φ273*144*8
	
	
	

	φ273*159*8
	
	
	

	φ273*219*8
	
	
	

	φ325*133*8
	
	
	

	φ325*159*8
	
	
	

	φ325*219*8
	
	
	

	φ325*273*8
	
	
	

	φ377*159*8
	
	
	

	φ377*219*8
	
	
	

	φ377*273*8
	
	
	

	φ377*325*8
	
	
	

	φ426*159*10
	
	
	

	φ426*219*10
	
	
	

	φ426*273*10
	
	
	

	φ426*325*10
	
	
	

	φ426*377*10
	
	
	

	φ480*219*10
	
	
	

	φ480*273*10
	
	
	

	φ480*325*10
	
	
	

	φ480*377*10
	
	
	

	φ480*426*10
	
	
	

	φ530*219*10
	
	
	

	φ530*273*10
	
	
	

	φ530*325*10
	
	
	

	φ530*377*10
	
	
	

	φ530*426*10
	
	
	

	φ530*480*10
	
	
	

	小计：
	
	
	

	大小头合计：
	


注：本表所列均为同心大小头，如因生产需要偏心大小头，价格按同规格同心大小头执行。
报价须知：

请贵单位于2025年 4 月 18 日9:00点前将报价文件上传至1688网站https://jsjsyh.go.1688.com，上述网站没有注册会员的单位请将报价文件盖章后在截止时间前扫描发至采供中心专用接收邮箱（syjscgzx@163.com，邮件标题格式如下：物资名称+采购员+报价单位）。报价文件必须详细注明所报价产品型号规格、单价、总价（含13%增值税的交货价，包括但不限于设计费、包装费、运输费、卸货费、保险费、指导安装费、调试费、技术服务费、技术图纸资料费等其它一切费用）。
评审步骤：首先进行资格审查（详见附件一）；其次进行符合性审查；最后进行评审（详见附件二）。
合同主要条款见附件三合同主要条款。
具体技术要求详见附件四技术标准和要求。

投选人报价格式见附件五报价单位报价文件格式。
履约期限：本次询价履约有效期限为自供需双方协议盖章生效后至2026年12月31日。
所有报价文件必须盖章后上传，否则视为无效报价。
8、协议履约有效期内根据江苏苏盐井神股份有限公司淮安生产片区各分公司生产及项目建设需要为准进行实际采购订单数量的确定。
9、金额规模：本协议履约期内预估采购金额约人民币80万元左右（为近年来采购统计均值测算，项目建设波动较大，未统计在内），因订单周期原因，实际履约金额存在波动偏差，仅供潜在投选人参考，需方不保证对此项金额规模的承诺，最终按实际发生额为准。

10、交货方式：供方需派专人随车交货（不接受以第三方物流或快递形式交付），自备卸货人员和工具（叉、吊车），到达交货地点后供方负责卸货（交货到库区的，DN300以下管道件需整齐堆码在指定货架上，DN300以上管道件按库管员要求整齐堆放至指定地点，交货到生产现场的，按需方现场管理人员要求卸货至指定地点），或由需方协助提供，卸货费用全部由供方承担。因管道件品种较多，需现场核对型号、数量等（送货流程：填写需方统一格式的送货清单至采购员处签字确认——至各分公司仓库核对计划编号——去库区或生产现场交货、验货、卸货——送货清单白联返回给采购员。
11、标段划分：本次询价不划分标段，投选人必须对询价的全部内容进行报价；否则，需方不予受理评审。
联系人：季俊灵      

联系电话：15161715866
地  址：江苏省淮安市淮安区井神路1号       邮  编：223200

 江苏苏盐井神股份有限公司采供中心

2025.04.14
附件一：资格审查程序

    （一）本次资格审查采用合格制，各报价单位只有满足资格性审查、符合性审查必要合格条件后，方可参加商务标的评审。
    （二）评委按下表所列的资格审查必要合格条件，对各投选人递交的资格审查资料进行评审。
资格审查、符合性审查的合格条件
	序号
	资格审查必要合格条件
	具体内容
	备注

	1
	具有本项目生产、制造、供应或实施能力的有独立法人资格的制造商或经销商。
	提供加盖公章的营业执照复印件
	在我公司合格供应商目录的报价人可免予提供

	2
	投标人须提供2024年度税收完税证明。投标人为制造商的，其增值税实缴税额大于人民币100万元（含）；投标人为经销商/代理商的，其增值税实缴税额大于人民币10万元（含）。
	提供加盖公章的税收完税证明复印件
	在我公司合格供应商目录的报价人可免予提供

	3
	报价人代表不是法定代表人需提供报价人法定代表人授权委托书
	提供加盖公章的法定代表人授权委托书
	在我公司合格供应商目录的报价人可免予提供

	4
	投选人必须提供自2022年1月1日至今（以合同签订时间为准）与本次询价内容相同或相近参数产品且合同金额在20万元（含）以上的有效供货业绩。
	提供加盖公章的合同复印件及相对应的发票复印件。
	在我公司有与本次比选设备相同或相近参数产品成功使用业绩的合格供应商可免予提供

	5
	报价文件必须有法定代表人或法定代表人授权的代理人签字并盖章，报价文件内应提供有效联系方式。
	
	由评审小组审查


附件二：评审标准和办法
本次询价，采取综合评估法进行详细评审，并采取打分的方法衡量报价文件是否最大限度地满足询价文件中规定的各项评价标准，满分为100分。评标委员会从以下几方面对报价文件进行详细评审和打分，并根据总得分高低进行排名，推荐中标候选人，详细评标办法如下： 

1.报价价格的合理性，主要对报价价格进行评价（满分90分）

以经评审合格的各投选人的最终投选价的平均值作为基准价，得满分90分。各投标人经评审的最终投标价与基准价相比每高1%扣1分，不足1%部分按内插法计算,小数点保留两位，扣完为止；各投标人经评审的最终投标价比基准价低的不扣分（投标文件中投标报价明显不合理的，由评标委员会初审后按无效投标予以否决处理）。

2.业绩部分（满分5分）

1）报价人提供自（2022年1月1日起至今，时间以合同签订时间为准）每有一份合同总金额在20万元人民币及以上且与本次询价内容相同或相近管道件供货业绩得 1  分，最高得3 分。提供合同复印件以及合同对应发票复印件（提供的证明材料必须反映出合同金额和内容，合同金额和发票累计金额必须同时满足人民币20万元（含）以上，否则视为未提供，一个合同列一个发票清单明细，所需材料缺一不予认可。

2）报价人（自 2022 年 1 月 1 日至今，时间以合同签订时间为准）有与本次招标内容相同或相近管道件年度框架供货协议或年度长期供货合同业绩的（每份框架供货协议或年度长期供货合同提供合同期内,3个不同月份的发票复印件，单张发票金额不低于10万元），有一份业绩得 2 分，提供合同复印件以及合同对应发票复印件（附发票清单明细、所需材料缺一不予认可。
注：1、合同复印件和对应增值税发票复印件必须加盖公章（原件备查），否则不得分；2、必须同时提供合同复印件和对应增值税发票复印件，仅提供一项不得分。3、同一份业绩合同在1、2两个得分项内不重复得分。
3. 投标设备技术性能指标的响应程度（满分4分）
报价人提供（自 2022年1月1日至本项目询价公告发布日期为止，以检测报告的送检时间为准），第三方检测机构出具的产品检测报告（检测报告封面上必须具有“CMA”或者“CNAS”标识，否则不予认可），法兰或法兰盖（规格型号在DN100-500/PN10-63之间均可）；弯头、三通或大小头（规格型号在DN100-500/PN10-63之间均可），同一类材质的产品检测报告只可提供一份，要求检测结果符合国家标准或行业标准，其中负偏差项最多1项，每有1份符合要求的产品检测报告得1分，最多得4分（提供检测报告复印件，报告编号必须清晰，可上网查证；经销商/代理商提供授权经销代理的制造商的检测报告）。
4.商务及售后（满分1分）

    报价人提供承诺书：如果报价人中选，在合同签订之日起一个月内在江苏淮安地区设立仓库或办事处备有常用管道件库存的，得 1 分（提供加盖公章的承诺书，格式自拟，未按要求提供承诺书的不得分）。
附件三：合同主要条款   

2025-2026年度所需管道件框架供货协议
需方: 江苏苏盐井神股份有限公司                     合同编号： 
供方: 签订地点：淮安市淮安区 
供、需双方根据需方招标文件和供方投标文件，经双方平等协商，签订如下协议： 
一、标的、价格： 
1、2025-2026年度江苏苏盐井神股份有限公司正常生产所需法兰、管件类备件采购。 
2、本协议产品目录单价相加总金额（小写）：

（大写）：具体规格、型号、材质、单价见附表。 
3、供货价格按协议附表执行。供货价格如超过协议附表的，需方则拒绝付款（双方书 面约定的除外）。招标文件中未列到的物资，如采购金额较小（5 千元以内）或需方急需，以最接近的规格型号按类推法计算（如φ108*5.5 弯头未列入采购清单，则以φ108*6 弯头价格除 6 乘 5.5 计算），如采购金额较大，需方可在两家供方内询比价后择优选择。 
二、质量标准及要求：（要求满足但不限于以下标准） 
按合同附件的《技术规范书》（附后）要求执行。 
三、供货时间：需方不常用物资计划安排后供方 15 个工作日内交货，常用物资计划须满足需方应急要求（要求 6 小时内到货）。供方接到计划应认真核对计划内容，如有疑问及时与需方沟通，如沟通不及时造成交货延误，由供方承担全部责任。 
四、质量保证：供方根据物资的质保要求对所供物资的质量负责，应保证所交付的产品符合本协议约定的质量标准。出现规格型号不符合要求，供方须及时予以调换；如规格型号 问题确系需方责任，供方也应本着善意地、积极地态度予以解决。产品质量实行三包，质量 保证期为设备在江苏苏盐井神股份有限公司投运后一年。 
五、货物的验收：货到需方时，须由供方和需方一起先作初步验收，验收外观、规格型号。货物内在质量验收时间是在正常使用三个月后，如在使用中发现质量问题仍由供货方负责。需方在货物质保期内有权对货物的内在质量提出异议。 
六、交货地点：江苏苏盐井神股份有限公司，具体地点由需方指定。 
七、运输费用：由供方承担。供方送货上门、运费由供方承担，到达交货地点后供方负责卸货，卸货费用由供方承担，需方提供协助。 
八、付款规定：款项可采取银行汇票、承兑或电汇承付方式结算。 
（一）协议生效后 10 个工作日内供方必须向需方缴纳10万元履约保证金（履约保证金的有效期到协议履行完毕 2 个月后）。 
（二）需方根据供方已供货数量及供方提供的税率为 13%增值税专用发票入账情况，作出相应付款。 
九、违约责任： 
1、供方逾期供货的，按该批次产品订单金额的 1‰每天向需方支付逾期交货违约金；供方供货累计逾期三次以上（含三次）或单次逾期超过 20 天的，需方有权解除合同并要求供方赔偿损失。 
2、供方产品不符合质量、数量等要求的，供方应当及时更换调整。供方未及时更换或累计出现三次违约情形，需方有权直接通知供方解除协议并要求赔偿损失。 
3、供方未完成投标文件内相关承诺的，需方有权直接通知供方解除协议并扣除履约保证金。

4、其他未尽事宜均按中华人民共和国民法典有关规定执行。 
十、协议争议的解决方式：双方在履行本协议过程中如发生争议，协商解决，协商不 成，提交需方江苏苏盐井神股份有限公司所在地人民法院裁决。 
十一、本协议一式陆份，需方肆份，供方两份。 
十二、本协议其它事项： 
1、本次协议为年度采购单价招标定价协议（有效期自买卖双方协议盖章生效后至2026年12月31日），协议签订生效之日起履约期内所需法兰、管件采购按此协议价格执行，具体数量和型号根据需方生产和项目计划执行。 
2、本协议采购形式以一般计划或应急方式采购，下达采购计划后，不论计划多少，供货方应及时、按时供货。 
3、每次送货需随车配送本批次产品质量合格证明书和正确详细的供货清单及价格。 
供货清单需按国家规定的详细型号规范填写且与所供管道件相符。 
4、供方须按照需方要求备货（常用规格型号），备货规格范围为：碳钢材质为 
DN500（含 DN500）以下法兰、管件，316L 和 304 材质为 DN300（含 DN300）以下法兰、管件。 
5、其它未尽事宜双方友好协商。 

需方:（盖章）                            供方：（盖章）

法定代表人（或委托代理人）：（签章）   法定代表人（或委托代理人）：（签章）

年   月  日                      年   月  日

附件四：技术标准和要求

江苏苏盐井神股份有限公司2025-2026年度所需管道件框架供货协议技术规范书
总则
本规范书适用于江苏苏盐井神股份有限公司淮安生产片区各分公司2025-2026年度所需管道件。它提出了管道件的材料、制造、热处理、检验和试验、性能等方面的技术要求。
本规范书提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，供方应提供符合本规范书和现行工业标准的优质产品及相关服务。对国家有关安全、环保等强制性标准，必须满足其要求。
如果供方没有以书面形式对本规范书的条文提出异议，则意味着供方提供的设备完全符合本规范书的要求。如有异议，都应在报价书中以“对规范书的意见和同规范书的差异”为标题的专门章节中加以详细描述；本规范书中未提及的各种规格、参数，如将会对投标货物产生不良影啊，供方必须以书面的形式明确提出。
本规范书所使用的标准如遇与供方所执行的标准发生矛盾时，按国家现行规范、规程和标准的最新版本执行。如果本规范书与现行使用的有关国家标准以及部分标准有明显抵触的条文，供方应及时书面通知需方。
本规范书经供、需双方确认后作为订货合同的技术附件，与合同正文具有同等效力。
2.标准及规范
 本产品及组成的系统应符合相应国家及行业标准同时满足如下主要标准及规范：     《GB/T 699-2015 优质碳素结构钢》
 《GB/T 20878-2016 不锈钢和耐热钢牌号及化学成分》
 《GB/T 9124.1-2019 钢制管法兰》 
《GB/T 12459-2017 钢制对焊管件类型与参数》 
《GB/T 13401-2017 钢制对焊管件技术规范》 
《GB/T 17185-2012 钢制法兰管件》
 《HG/T 20592-2020 钢制管法兰（PN系列）》 
《JB 4728-2016  压力容器用不锈钢锻件》 
《JB 4726-2016  压力容器用碳素钢和低合金钢锻件》
 《JB/T 4730-2016 承压设备无损检测》
 如国家及行业标准有正负偏差的，一律按正偏差标准执行。 
技术要求
 3.1法兰技术要求
 3.1.1材料
 3.1.1.1钢制管法兰用材料的公称压力等级、化学成分、机械性能、使用温度和其他技术要求应符合 GB/T 9124-2010 的规定。
 3.1.1.2 锻件(包括锻轧件）的级别及其技术要求应符合 JB 4726、4728的相应要求。
 3.1.2 法兰的压力一温度等级 法兰在不同工作温度下的最高无冲击工作压力应符合 GB/T9124-2010附录的规定。 
3.1.3 尺寸与公差 法兰型式与尺寸按GB/T 9119-2010板式平焊钢制管法兰的规定。
 3.1.4 法兰连接密封面
 3.1.4.1法兰密封面的加工表面粗糙度应符合 GB/T9124-2010 的规定。 3.1.4.2突面法兰的密封面允许按 fx45°倒角。
 3.1.4.3法兰使用非金属软垫片，突面法兰密封面上应加工密封线。
 3.1.5 法兰颈 法兰与钢管焊接的坡口型式及尺丁见 GB/T9124-2010附录。   3.1.6 法兰的机加工
 3.1.6.1 法兰的螺栓支承面应进行机加工或锪孔，锪孔尺寸按 GB/T 152.4 的有关规定，加工后的法兰厚度应保证符合GB/T9124-2010 附表规定的极限偏差要求。 3.1.6.2 所有螺栓孔应均等的分布在螺栓孔中心圆直径上。 
3.2管件技术要求
 3.2.1 尺寸与公差
 3.2.1.1 标准尺寸 管件尺寸应符合 CB/T12459-2017标准的规定：管件端部外径为CB/T12459-2017标准中的I通用系列，成品管件相应部位的实测壁厚不得小于 CB/T12459-2017标准附录B确定的最小壁厚。
 3.2.1.2公差 管件的尺才偏差和形位公差应符合CB/T12459-2017图14和表14的规定。
 3.2.2材料 
3.2.2.1 用于制造管件用的材料主要为碳钢、304不锈钢、 316L不锈钢，其牌号和标准见CB/T13401-2017表B.1和表B.4。
 3.2.2.2 制造管件用的材料应有质量合格证明书，其检验项目应符合相关标准的规定。 
3.2.2.3奥氏体不锈钢材料类别的管件，可按 SF304/SF304L、SF304/SF304H、SF316/ SF316L、SF316/ SF316H的双标志材料等级供货。这种情况下，管件应符合每一材料等级的化学成分和力学性能要求。
 3.2.3 管件的制造 
3.2.3.1 管件可采用挤压、推制、模压、拉拔、锻制、焊接或机械加工等冷加工或热加工方法成形，但成形方法应做到使管件不产生有害缺陷。
 3.2.3.2 采用锻轧筒体或棒材制造管件时，可以采用锤锻、压锻、穿孔、墩锻、轧制等成型制造方法。锻制筒体或棒材应逐件进行力学性能、化学成分和超声波 探伤等检验以符合相应标准的规定要求。 
3.2.3.3 采用锻轧棒材通过机械加工方法制造管件时，其公称尺寸仅限于小于 或等于 DN100，且不得用棒材直接经机械加工方法制造弯头、三通和四通。
 3.2.3.4 制作工艺应保证管件在成形时，其圆弧过渡部分外形圆滑。 
3.2.3.5 管件端部应加工坡口，其尺寸和形状应符合CB/T12459-2017图12和表13的规定。
 3.2.3.6管件焊接端部过渡部分的最大包络线应符合CB/T12459-2017规定。 3.2.3.7焊接管件的焊缝数量和布置规定符合CB/T13401-2017图1的规定。
 3.2.4管件的热处理 
3.2.4.1 采用冷加工成形的管件，成形后应进行消除应力的热处理。
 3.2.4.2 采用热加工成形的管件，对不锈钢材料，应进行热处理，对碳素钢材料，其最终成形温度低于 750°C吋，应进行热处理。
 3.2.4.3 材料热处理方式见CB/T13401-2017表2，管件的硬度值应符合 CB/T13401-2017表3的要求。
 3.2.4.5 奥氏体不锈钢管件（固溶），热处理后应进行酸洗钝化处理。
 4.检验和验收
 4.1法兰的检验和验收
 4.1.1外观检验
 4.1.1.1锻造表面应光滑，不得有锻造伤痕、裂纹等缺陷。 
4.1.1.2机加工表面不得有毛刺、有害的划痕和其他降低法兰强度及连接可靠性 的缺陷。 
4.1.2法兰材料应符合有关标准的规定，并应具有出厂检验合格证。
 4.1.3 法兰加工质量应符合GB/T 9124-2010中技术条件的各项规定。
 4.1.4 法兰加工完毕后，应在其密封面上涂防锈油，并防止划伤和撞击。 4.1.5 法兰的无损探伤检验由制造厂提供检验披告。
 4.1.6 法兰的验收严格按照规范要求执行。
 4.2管件的检验
 4.2.1 管件的外观检查 管什应逐件检验，管件应有正确的外形，形状应对称。所有圆弧处应圆滑过渡，圆弧的任何部位不应有平面存在。管件的尺寸和公差应逐件检验，应符合 GB/T12459规定。管什表面检验，应无裂纹、夹层等缺陷，并应无毛刺、氧化皮及其他附着物。管件表面允许有零星而不是大面积出现的疤痕、皱折、凹坑、划痕等，其深度不应大于壁厚的 5％且不大于 0.8mm；超过这一限值的视为缺陷,应采用打磨等方法修整，修整的部位应圆滑过渡，所有修整点的壁厚不应小于规定的最小值。
 4.2.2拉伸检验 每批管件应进行一次拉伸试验，试验方法按GB/T 228.1 的规定。拉伸试验结果应符合CB/T13401-2017表3的规定。
 4.2.3硬度检验 对碳素钢和奥氏体不锈钢管件，每批应抽3%且不少于 2件做硬度检验，结果如有1件不合格，应加倍检验，若仍有1件不合格，应逐件检验。 4.2.4无损检测 所有材料类别的三通、四通、压制成形的异径管和采用棒材直接切削加工成形的管帽应逐件无损检测；其中，碳素钢、合金钢和低温用钢类别的按NB/T 47013.4 或相关规范进行磁粉检测，不锈钢类别的按 NB/T 47013.5 或相关规范进行渗透检测，I级为合格。
 4.2.5补充检验 当采购方有要求时，可增加下列检验项目中的一项或数项，检查应由制造厂商完成，检验项目、抽样方法和合格判定按相关标准规定执行。 4.2.5.1 磁粉检测：
 4.2.5.2 渗透检测：
 4.2.5.3 超声波检测；
 4.2.5.4 X射线照相检测：
 4.2.5.5 晶间腐蚀： 
4.2.5.6 金相组织试验：
 4.2.5.7 力学性能试验。 
5.标志 
5.1 法兰的标志 除了整体式法兰外，每个法兰(包括法兰盖>应采用钢印、激光等永久性标志的方法，在法兰的外圆柱表面标出清晰、可见的标志。 
5.1.1 法兰标志内容如下：
 ①制造商名称或商标；
 ②材料牌号或代号；
 ③公称压力PN及公称尺寸DN； PN 值按bar的数值标记。
 ④采用的标准编号；
 ⑤合同要求的其他标志内容。
 5.2管件的标志
 5.2.1管件的标志方法 管件应作永久性标志，可采用低应力钢印、喷涂、雕刻或标签等分式进行标志。如果使用钢印标志应注意钢印不要过深或太尖而造成裂纹或使管件壁厚减少到小于允许的最小壁厚。
 5.2.2管件的标志位置 只要管件尺寸许可,都应在管件上直接标志。无论何种标志方法,标志均应在管件适宜的易于观察的位置进行，使用钢印标志时应避开高应力区。 
5.2.3标志内容 管件的标志应包含以下内容：
 ①制造商名称或商标； 
②材料等級；
 ③公称尺寸(外径为I系列时,可省略标记;外径为Ⅱ系列时，应进行标记)或指定的外径；
 ④公称壁厚或指定的壁厚值； 
⑤产品编号或原材料熔炼炉号；
 ⑥产品代号（CB/T12459-2017表1）； 
⑦标准编号；
 ⑧合同要求的其他标志内容。
产品质量合格证明书
 按标准生产的法兰、管件，每批均应有产品质量合格证明书。质量合格证明书中应包括下列内容： 
①制造商名称及制造日期： 
②质量检验员的签字及检验日期、质量检验部门的公章； 
③产品名称、规格、制造标准编号； 
④原材料的化学成分和机械性能；
 ⑤规定的检验、试验结果。
附件五：报价单位报价文件格式

（报价单位需按照下列格式顺序制作报价文件，并加盖公章）
报价清单一览表（按照采购清单格式自制报价清单）。
2、按照附件三“资格审查的合格条件”内容依次提供相关材料。

3、技术/商务偏离表。（如有偏离，需提供下表。如无偏离或未提供偏离表，则视同为完全响应询价函）

（报价文件与询价函的偏离）
	序号
	询价函
	报价文件
	说  明

	
	条目号
	技术/商务条款
	条目号
	技术/商务条款
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


报价人承诺：除上表中的偏差外，完全响应询价函的其他条款。
                                      报价人全称（盖章）：                                     
                                     日期：   年  月  日

4、按评分标准和办法中要求的技术业绩、商务部分评分标准要求按顺序提交材料。

5、报价单位认为需要提供的其他材料。
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